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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.),

art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

ust. 2 pkt 6 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na $rodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397),

§ 4 oraz zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia
2001 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 2 oraz zatgcznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r.
poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120
poz. 826 ze zm.),

§ 10 i § 11 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§ 2, § 5i § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajéw wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobdéw ich prezentacii
(Dz. U. Nr 215 p0z.1366),
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po rozpatrzeniu wniosku Przedsiebiorstwa Produkcyjno — Ustugowo — Handlowego
AUTOPART Jacek Bgk Sp. z 0.0., ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec (REGON
180105883) przestanego przy pismie z dnia 30 listopada 2012 r., w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji wtérnego wytopu otowiu
0 zdolnosci produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe, oraz uzupetnien do wniosku
z dnia 29 marca 2013 r. i z dnia 26 czerwca 2013 r.

orzekam

A) udzielam Przedsiebiorstwu Produkcyjno — Ustugowo — Handlowemu AUTOPART
Jacek Bak Sp. z o.0., ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec, (NIP 8172017315,
REGON 180105883) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkcji akumulatoréw w maksymalnej ilosci 2363000 szt./rok dla potrzeb
samochoddéw osobowych, ciezarowych, dostawczych, autobusow, ciggnikow
i maszyn rolniczych:

|. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Na terenie Przedsiebiorstwa Produkcyjno — Ustugowo — Handlowego AUTOPART
Jacek Bgk Sp. z 0.0. w Mielcu eksploatowana bedzie instalacja wtérnego wytopu
otowiu o zdolnosci produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

W skfad instalacji wtérnego wytopu otowiu o maksymalnej wydajnosci 124,8 Mg/dobe
wchodzi¢ beda:

1.2.1. System do produkcji tlenku otowiu LINKLATER R900 o wydajnosci
15 Mg/dobe, w sktad ktérego wchodzi¢ bedg reaktor, piec topialny o pojemnosci
6 Mg z palnikiem olejowym wyposazony w pokrywe. Zanieczyszczenia poprzez okap
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E3, po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego.

1.2.2. System do produkcji tlenku otowiu EAGLE EOS1200 o wydajnosci 30 Mg/dobe
w sktad ktorego wchodzi¢ bedg reaktor i piec topialny o pojemnosci 7 Mg,
z palnikiem gazowym wyposazony w pokrywe. Zanieczyszczenia poprzez okap
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E3 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego.

1.2.3. Automaty do grawitacyjnego odlewania kratek WIRTZ (9 szt.) o wydajnosci
10000 szt./zmiane wraz z piecami topialnymi elektrycznymi (5 szt.) o pojemnosci
3 Mg kazdy, wyposazonymi w pokrywe. Maksymalna ilos¢ topionego stopu otowiu
10,8 Mg/dobe. Zanieczyszczenia poprzez okap bedg odprowadzane do powietrza
emitorem E5 po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra kasetonowego.

1.2.4. System do produkcji tasmy otowiowej Teck Comico, w skiad ktérego wchodzic¢
beda: dwa piece topialne gazowe o pojemnosci 10 Mg kazdy, piec procesowy grzany
elektrycznie, beben odlewniczy oraz nawijarka. System stuzyt bedzie do produkcji
tasmy w zakresie 70-120 mm szerokosci, z wydajnoscig 40 m/min. Maksymalna ilo$¢
topionego stopu otowiu 21 Mg/dobe. Zanieczyszczenia poprzez okapy
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E15 po uprzednim oczyszczeniu przy
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pomocy filtra kasetonowego. Zanieczyszczenia ze spalania gazu w dwdéch palnikach
o mocy 150 kW kazdy, pracujgcych naprzemiennie, odprowadzane bedg
do powietrza emitorem E16.

1.2.5. Systemy do produkcji ptyt metodg cieto — ciggniong Teck Comico (2 szt.)
o wydajnosci maksymalnej 200000 ptyt/zmiane. W sktad kazdego systemu wchodzi¢
beda: rozwijarka tasmy, ekspander obrotowy, wykrojnik choragiewek, pasciarka,
dzielarka ptyt, tunel suszacy, przenosnik koncowy. Zanieczyszczenia odprowadzane
bedg do powietrza poprzez okapy emitorami E2 (po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego) i E8.

1.2.6. Systemy do pastowania ptyt akumulatorowych — kratek odlewanych metodag
grawitacyjng (2 szt.). W sktad kazdego systemu wchodzi¢ bedg: podajnik, pasciarka
i tunel suszacy (opcjonalnie system do automatycznego uktadania ptyt). Wydajnos¢
150000 ptyt/zmiane. Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza poprzez
okapy emitorami E2 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego),
E13 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy dwéch filtréw pulsacyjnych) i E9.
1.2.7. Systemy do wytwarzania pasty dodatniej i ujemnej MARS (2 szt.) ztozone
z mieszarki, zespotu wag i dozownikéw, lejéw dozujgcych stozkowych oraz systemu
wentylacji. Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza poprzez okapy
emitorami E1 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy trzech filtrow pulsacyjnych)
i E2 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego).

1.2.8. Komory do sezonowania ptyt akumulatorowych (14 szt.). Zanieczyszczenia
odprowadzane bedg do powietrza poprzez okapy emitorami E10, E11 i E12.

1.2.9. Koperciarki o wydajnosci 90-150 ptyt/min. (5 szt.). Zanieczyszczenia poprzez
okapy odprowadzane bedg do powietrza emitorami E1 (po uprzednim oczyszczeniu
przy pomocy trzech filtréw pulsacyjnych) i E13 (po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy dwoch filtrow pulsacyjnych).

1.2.10. Urzgdzenia do odlewania cel akumulatorowych COS o wydajnosci wszystkich
urzadzenh 48 Mg/dobe (4 szt.). Zanieczyszczenia poprzez okapy odprowadzane bedag
do powietrza emitorami E1 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy trzech filtrow
pulsacyjnych) i E13 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy dwoch filtrow
pulsacyjnych).

1.2.11. Linie montazowe akumulatoréw (4 szt.). W sktad kazdej linii wchodzg: tester
zwaré, zgrzewarka grodziowa, zgrzewarka wieczek, system spawania koncowek
biegunowych (reczny lub automatyczny), tester szczelnosci, automat do cechowania
akumulatorow oraz alternatywnie etykieciarki. Zanieczyszczenia odprowadzane bedg
do powietrza poprzez okapy emitorem E13 (po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy dwéch filtrow pulsacyjnych). Ciepte powietrze ze stanowisk do zgrzewania
wieczek odprowadzane bedzie emitorem EG6.

1.2.12. Woycinarki otworéw w blokach (15 szt. recznych - oraz 4 szt
programowalnych automatow, ktore zostang zainstalowane do 31 pazdziernika
2018 r.).

1.2.13. Moduty do formacji akumulatoréw z recyrkulacjg kwasu (5 szt.) o wydajnosci
540 sztuk/dobe wraz z zespoftami prostownikow. Zanieczyszczenia odprowadzane
bedg do powietrza poprzez odciggi stanowiskowe emitorem E106 po uprzednim
oczyszczeniu przez zespot 10 skruberdw.

1.2.14. Spektrometr do analizy stopéw otowiu.

1.2.15. System produkcji wody DEMI na zasadzie odwrdconej osmozy o wydajnosci
100 m3/dobe.

1.2.16. Magazyny surowcéw i materiatéw.
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1.3. Charakterystyka procesow technologicznych.

Technologia produkcji tlenku otowiu polegac bedzie na roztopieniu otowiu o0 wysokiej
czystosci w piecach topialnych i przepompowaniu go do reaktora, gdzie bedzie
nastepowat proces utlenienia do tlenku otowiu. Wytworzony tlenek otowiu bedzie
transportowany przez uktad przenosnikow srubowych do silosobw, a nastepnie
uzywany do produkcji past akumulatorowych. W instalacji zastosowane bedg dwa
systemy produkcji kratek akumulatorowych: metodg grawitacyjng i metodg cieto —
ciggniong. Technologia produkcji tasmy otowiowej polega¢ bedzie na wtdérnym
przetopie niskoantymonowego lub niskowapniowego stopu otowiu w piecach
topielnych gazowych a nastepnie przepompowaniu do pieca procesowego
elektrycznego i wytworzeniu tasmy na bebnie i nawijarce (tasma produkowana
bedzie na urzadzeniu Teck Cominco). Tasma otowiowa nastepnie bedzie kierowana
do systemow produkcji ptyt metodg cieto — ciggniong Teck Cominco. W urzgdzeniach
tego systemu bedg prowadzone operacje ciecia i ksztattowania tasmy otowiowej,
wykrojenia chorggiewek, pastowania ptyt, ciecia wypastowanej tasmy kratkowe;j
na pojedyncze ptyty akumulatorowe oraz wstepne podsuszanie. Technologia
produkcji kratek akumulatorowych metodg grawitacyjng polega¢ bedzie na wtérnym
przetopie niskoantymonowego lub niskowapniowego stopu otowiu w piecach
topialnych w temperaturze 480°C, a nastepnie odlewaniu w maszynach odlewniczych
WIRTZ.

Pasty akumulatorowe wytwarzane bedg w mieszarkach pasty, do ktérych dozowane
bedg w odpowiednich proporcjach: tlenek otowiu, woda DEMI, elektrolit kwasu
siarkowego, wtokna i dodatki do past. W mieszarkach wytwarzane bedg dwa rodzaje
past - dodatnia i ujemna.

Na liniach pastujgcych uzywanych do kratek akumulatorowych produkowanych
metodg grawitacyjng kratki akumulatorowe bedg pastowane pastg dodatnig lub
ujemng oraz podsuszane w tunelach suszgcych.

Pityty akumulatorowe pokryte pastg (wytwarzane metodg grawitacyjng i cieto —
ciggniong) bedg sezonowane w 14 suszarniach komorowych przez okoto 48 h.
Nastepnie czes¢ ptyt bedzie poddawana kopertowaniu. Utozone w pakiety ptyty bedg
kierowane do odlewarek cel akumulatorowych, gdzie ptyty bedg tgczone w ogniwa
oraz ze stopu otowiu bedg odlewane pozostate elementy celi akumulatora.
W blokach akumulatorow wycinane bedg otwory w celu zgrzewania cel. Gotowe cele
akumulatorowe bedg umieszczane w blokach akumulatora (po wycieciu w nich
otwordw) i kierowane na linie montazowe, gdzie poddawane bedg nastepujgcym
procesom: zgrzewanie grodziowe 2z testem zwaré¢ przed i po zgrzewaniu,
automatyczne naktadanie wieczek, zgrzewanie wieczek (bloki akumulatorow bedg
taczone trwale z wieczkami), spawanie stupkow, test szczelnosci i cechowanie
akumulatorow oraz formacji akumulatorow na modutach z recyrkulacjg elektrolitu.
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Il. Maksymalna dopuszczalng emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacii.

II.1. Emisje gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji.

[1.L1.1. Dopuszczalng ilo§¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych
do powietrza.
Tabela 1
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancji kg/h
zanieczyszczajacych
Dwutlenek azotu 0,023
A *
Wentylacja stanowisk koperciarki (1 szt.), (F?*?Vg Stem 0608%5
odlewarki COS z piecem elektrycznym E1l Py+ zgwieszon PM10 07046
(1 szt.) i mieszarki pasty (1 szt.) Pz’f zawieszonz PM 2.5 01’0115
Tlenek wegla 0,451
Otéow* 0,0005
. , . Pyt ogétem 0,022
Wentyla}qa :stgnomsk mieszarek pasty E2 P;* zgwieszony PM10 0,022
(1s2t.) i pasciarek (4 szt.) Pyt zawieszony PM 2.5 | 0,0055
Tlenek wegla 0,252
Otow* 0,0016
Wentylacja dwéch stanowisk produkcji E3 Pyt ogétem 0,104
tlenku otowiu EOS1200 i Linklater Pyt zawieszony PM10 0,104
Pyt zawieszony PM 2,5 0,026
Dwutlenek azotu 0,094
Palniki gazowe pieca topienia otowiu BV\;utIe’r;ek siarki 883?
(1 szt. wydajnosci 200 kW) i reaktorow E4 Py,f gg\(z/i?e?zon P10 0,001
(2 szt. — wydajnosc 2 x 120 kW) P§+ zawieszonz PM25 | 00003
Tlenek wegla 0,026
Dwutlenek azotu 0,018
Wentylacja piecow elektrycznych do Otow* 0,0002
topienia otowiu (5 szt.) i gazowych E5 Pyt ogotem 0,087
podgrzewaczy tzw. garczkow automatow Pyt zawieszony PM10 0,087
odlewniczych WIRTZ (9 szt.) Pyt zawieszony PM 2,5 0,022
Tlenek wegla 0,0705
Dwutlenek azotu 0,035
Dwutlenek siarki 0,006
A *
Wentylacja z d\{vc_')ch tuneli suszgcych E8 Ig):/?vc\)lgé#em 06?004042
ptyty (dwa palniki gazowe po 120 kW) Pyt zawieszony PM10 0.044
Pyt zawieszony PM 2,5 0,011
Tlenek wegla 0,0099
Dwutlenek azotu 0,035
Dwutlenek siarki 0,006
A *
Wentylacja z d\{vc_')ch tuneli suszgcych E9 Ig):/?vc\)lgé#em 06?004042
ptyty (dwa palniki gazowe po 120 kW) Pyt zawieszony PM10 0.044
Pyt zawieszony PM 2,5 0,011
Tlenek wegla 0,0099
Wentylacja Z pigciu komor do E10 |Kwas siarkowy 0,0006
sezonowania ptyt
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Wentylacja z czterech komoér do

. E11l |Kwas siarkowy 0,0006
sezonowania ptyt
Wentylacja Z pigciu komér do E12 |Kwas siarkowy 0,0006
sezonowania ptyt
. : . Dwutlenek azotu 0,046
Wentylacja zanieczyszczeh z czterech .
. , : . Otéw 0,0016
koperciarek, odlewarki COS z piecami )
. : Pyt ogotem 0,106
elektrycznymi, linii montazowych E13 .
. . . Pyt zawieszony PM10 0,106
i uktadarki ptyt (Staker) i spawarek :
koncéwek biegunowych (4 szt.) Pyt zawieszony PM 2,5 0,0265
) Tlenek wegla 0,902
Otow* 0,0004
Odcigg ze stanowiska odkurzania pytu E14 Pyt ogotem 0,022
oftowiu Pyt zawieszony PM10 0,022
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0055
Dwutlenek azotu 0,018
Otéow* 0,0002
Wyciag z uktadu Cominco (piec E15 Pyt ogotem 0,087
elektryczny i 2 piece topialne) Pyt zawieszony PM10 0,087
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0022
Tlenek wegla 0,0705
Dwutlenek azotu 0,022
Palniki gazowe uktadu Cominco (2 palniki Dwutle'nek siarki 0,003
gazowe po 150 kW pracujgce E16 Pyt ogotem 0,0003
rzemiennie) Pyt zawieszony PM10 0,0003
b Pyt zawieszony PM 2,5 0,00006
Tlenek wegla 0,006
Odprowadzenie zanieczyszczen E106 |Kwas siarkowy 0,015

z procesow formacji (5 modutéw)

* jako suma metalu i jego zwigzkdéw w pyle zawieszonym PM10

[1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji.

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza[lll\1/|agx/(|)(?.(l]kosc emisjl
1. Dwutlenek azotu 1,288
2. Dwutlenek siarki 0,134
3. Kwas siarkowy 0,130
4. Otow* 0,027
5. Pyt ogétem 2,557
6. Pyt zawieszony PM 10 2,557
7. Pyt zawieszony PM 2,5 0,640
8. Tlenek wegla 8,160

* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

I1.2. Dopuszczalng wielkos¢ emisji Sciekow z instalacji.

[1.2.1. Wody opadowo-roztopowe:

Powierzchnia terenu utwardzonego, z ktérego odprowadzane bedg wody opadowo —
roztopowe (powierzchnia dachéw, drég i placéw utwardzonych) wynosi 1,4046 ha.
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11.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow.

[1.3.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 3

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llosé
odpadu
Mg/rok

Zrédta powstawania odpadu

10 04 01*

Zuzle z produkgji pierwotnej
i wtornej

658,8

Zuzle powstawac bedg

W procesie topienia otowiu

w piecu (produkcja kratek
ofowiu i tasmy) oraz w trakcie
odlewania kratek otowiowych
i tasmy oraz drobnych czesci
z otowiu (topienie otowiu

w piecach).

10 04 02*

Zgary z produkcji pierwotnej
i wtérnej

1098

Zgary powstawaé bedag

W procesie topienia ofowiu

w piecu (produkcja kratek
otowiu i tasmy) oraz w trakcie
odlewania kratek otowiowych
i tasmy oraz drobnych czesci
z otowiu (topienie otowiu

w piecach).

10 04 04*

Pyly z gazéw odlotowych

235,6

Pyty powstawaé bedg

w procesie odpylania stanowisk
pracy i pomieszczenh
produkcyjnych, jak i w trakcie
produkcji tlenku ofowiu przy
wykorzystaniu filtrow
tkaninowych.

10 04 05*

Inne czgstki i pyty

553,1

Odpady otowiowe powstawac
bedg przy dzieleniu

i czyszczeniu ptyt
akumulatorowych.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

1,8

Odpady powstawac bedg

w efekcie wymiany olejow

w eksploatowanych maszynach
i urzgdzeniach oraz wymiany
olejow w posiadanych srodkach
transportu.

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

1.8

Odpad powstawac¢ bedzie przy
wymianie olejow

w eksploatowanych maszynach
i urzgdzeniach oraz wymianie
olejéw w posiadanych srodkach
transportu.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

1,8

Odpad powstawac bedzie przy
wymianie olejow

w eksploatowanych maszynach
i urzgdzeniach oraz wymianie
olejéw w posiadanych srodkach
transportu.

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji

43,9

Odpady powstawac bedg
w dziale utrzymania ruchu lub
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niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

(np. sSrodkami ochrony roslin
l'i Il klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i toksyczne)

w laboratorium i stanowi¢ bedg
opakowania metalowe lub

z tworzyw sztucznych,
zanieczyszczone substancjami
chemicznymi uznanymi jako
toksyczne lub niebezpieczne.

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty,

Odpady powstawac bedg na
wszystkich stanowiskach
technicznych zwigzanych

z obstugg maszyn i urzadzen.

*
9. 1150202 Scierki) i ubrania ochronne 87.8 Odpadowe filtry z maszyn
zanieczyszczone powstawac bedg podczas ich
substancjami niebezpiecznymi wymiany w maszynach
(np. PCB) i urzgdzeniach.
Odpady powstawac bedg przy
wymianie zuzytych swietlowek
Zuzyte urzgdzenia ! I’ampﬂrte,qowyﬁhhz I'nStaIaCJ'
zawierajgce niebezpieczne oswietieniowych ha
10. | 16 02 13* ) . e 1,8 produkcyjnych i innych
elementy inne niz wymienione omieszczen magazvnowveh
w 16 02 09 do 16 02 12 pomie: | magazynowycn,
administracyjno — biurowych
oraz oswietlenia terenu
Zaktadu.

Chemikalia laboratoryjne

i anall_tyczne (np_. odpzynnlkl Odpady powstawaé beda

chemiczne) zawierajgce podczas eksploatadji

11. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, 0,35 .

. . zaktadowego laboratorium
w tym mieszaniny chemicznego
chemikalidow laboratoryjnych '
i analitycznych
Odpady stanowi¢ bedag
12. | 16 06 01* Baterle i akumulatory 1583.8 uszlfoFizone akumulatory i ich
otowiowe czesci powstate w procesie
produkcji i magazynowania.
Odpady powstawac bedg przy
wymianie akumulatorow
13. | 16 06 02+ Baterie i akumulatory niklowo- 37 nlk,olowo — kadmowych
kadmowe w srodkach transportu oraz
zuzytych baterii niklowo —
kadmowe z urzgdzen.
[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 4
Kod llos¢ |
Lp. Rodzaj odpadu odpadu | Zrédta powstawania odpadéw
odpadu
Mg/rok
Odpady powstawac bedg
w wyniku eksploatacji maszyn
i urzgdzen do powierzchniowej

1 1120101 deady z topzenla i p|’+owan|a 43.9 mechanlf:znej obrobk|’

zelaza oraz jego stopdéw elementéw podzespotdéw
i czesci zamiennych.
Wytwarzane bedg
w prowadzonych procesach
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toczenia, frezowania,
gwintowania i ciecia zelaza
i jego stopow.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

43,9

Odpady powstawac bedg

W pomieszczeniach
magazynowych

i dystrybucyjnych w wyniku
rozpakowywania dostarczanych
materiatow i surowcow do
produkgiji.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

43,9

Odpad stanowi¢ beda zuzyte
opakowania z tworzywa
sztucznego — folii
termokurczliwej, tasmy

i workéw z tworzyw sztucznych,
powstajgce podczas
rozpakowywania surowcow

i pétproduktow oraz pakowania
produktow.

150103

Opakowania z drewna

43,9

Odpady stanowi¢ bedg gtownie
uszkodzone i zuzyte palety
i opakowania drewniane.

150104

Opakowania z metali

43,9

Odpad pochodzi¢ bedzie
z dostarczanych surowcow,
czesci i urzadzeh do Zaktadu.

150105

Opakowania wielomateriatowe

8,8

Odpad pochodzi¢ bedzie

z dostarczanych surowcow,
czesci i urzgdzen do Zaktadu
(w tym opakowania po
sprayach silikonowych,
opakowania po tonerach do
drukarek).

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania

(np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

1,8

Odpad powstawa¢ bedzie na
terenie catego zaktadu

i stanowi¢ bedzie zuzyte
tkaniny do wycierania, stuzgce
do utrzymywania czystosci

i porzadku na stanowiskach
pracy oraz zuzyta odziez
ochronna — rekawice, fartuchy
ochronne, nakrycia gtowy,
kurtki.

16 01 03

Zuzyte opony

1,8

Odpad powstawac bedzie na
skutek eksploatacji Srodkow
transportu wewnetrznego
(wozkdw widtowych) oraz ich

wymiany.

16 01 19

Tworzywa sztuczne

65

Odpad stanowi¢ bedag
uszkodzone bloki
akumulatorowe i wieczka
Z tworzyw sztucznych.

10.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

Odpad stanowi¢ beda zuzyte
urzgdzenia elektroniczne
i elektrotechniczne (karty
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sterownicze, falowniki,
podzespoty elektroniczne,
komputery, monitory) powstate
z remontu urzgdzen.

11.

16 03 04

Nieorganiczne odpady inne
niz wymienione w 16 03 03,
16 03 80

Odpad stanowi¢ beda tzw.
separatory (wykonane

z materiatu odpornego na kwas
fragmenty umieszczane
pomiedzy ptytami
réznoimiennymi

w akumulatorze, aby zapobiec
wewnetrznym zwarciom) oraz
partie produktéw
nieodpowiadajgcych
wymaganiom np. bloki

i wieczka akumulatorow.

1757

12.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpady powstawac bedg przy
wymianie akumulatorow

3,7 w srodkach transportu oraz
zuzytych baterii

w urzadzeniach.

13.

17 02 02

Szkto

Odpady powstawac bedg
podczas budowy, remontéw
1.8 i demontazu obiektéw
budowlanych — budynkow
biurowych, hal produkcyjnych.

14.

17 02 03

Tworzywa sztuczne

Odpady powstawac bedg
podczas budowy, remontéw
11 i demontazu obiektéw
budowlanych — budynkéw
biurowych, hal produkcyjnych.

15.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady powstawac bedg
podczas budowy, remontéw
43,9 |idemontazu obiektéw
budowlanych — budynkéw
biurowych, hal produkcyjnych.

16.

19 09 99

Inne niewymienione odpady

Odpady powstawac bedg

w wyniku produkcji wody DEMI
dla potrzeb procesu
technologicznego na
urzadzeniach pracujgcych na
zasadzie odwroconej osmozy.

0,24

I1.4. Podstawowy skfad chemiczny oraz wtasciwosci wytwarzanych odpadow.

[1.4.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 5
Kod . Skiad chemiczny i wlasciwosci
Lp. odpadu | Rodzaj odpadu odpadéw
« | Zuzle z produkcji pierwotnej Utleniony metal otowiu, skrzepy zwigzkéw
1. 1004 01* |, ..~ ! ;
i wtornej mineralnych.
L . | Zestalone wyptywy powierzchniowe
2. | 1004 02* .Zga’ry z .produkcp pierwotne] Z procesu topienia ofowiu w sktad ktérych
i wtornej - ; L
wchodzi otéw, krzemionka, zwigzki wegla.
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zawierajgce niebezpieczne

3. | 10 04 04* | Pyly z gazdéw odlotowych Tlenki ofowiu w postaci pytu.

Tlenki ofowiu, siarczany oftowiu, drobny

4. | 10 04 05* | Inne czastki i pyty otéw metaliczny, czgstki mineralne

i organiczne.
Woda, zanieczyszczenia mechaniczne,
lekkie frakcje weglowodorowe, zwigzki
Mineralne oleje silnikowe, me_tali _(Ba, Ca, ZF" Mg, Pb, Cd, Vv, Cu),
ktadniowe | smarowe zwigzki fosforu, siarki, arsenu,

5. | 13 02 o5 | Pr#ex1adnio . . chlorowcopochodne powstajgce
niezawierajgce Z.W'aZkOW z dodatkéw uszlachetniajgcych, produkty
chlorowcoorganicznych e ’

starzenia i rozktadu (w tym

wielopierscieniowe weglowodory

aromatyczne).

Woda, zanieczyszczenia mechaniczne,

lekkie frakcje weglowodorowe, zwigzki

metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu),
Svntetvezne oleie silnikowe zwigzki fosforu, siarki, arsenu,

6. | 1302 06* | DYMEWCA °) ' chlorowcopochodne powstajgce

przektadniowe i smarowe ) L
z dodatkoéw uszlachetniajgcych, produkty
starzenia i rozktadu (w tym
wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne).
Woda, zanieczyszczenia mechaniczne,
lekkie frakcje weglowodorowe, zwigzki
metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu),

L zwigzki fosforu, siarki, arsenu,
7. | 1302 08* Lﬁggk?;%ﬁizwéﬁoxérowe chlorowcopochodne powstajgce

z dodatkdéw uszlachetniajgcych, produkty
starzenia i rozktadu (w tym
wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne).

Opakowania zawierajgce

pozostatosci substanciji

niebezpiecznych lub nimi Mieszaniny weglowodorowe,

8 | 1501 10* | zanieczyszczone wielopierscieniowe weglowodory

(np. srodkami ochrony roslin | aromatyczne, substancje zrace.
I'i Il klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i toksyczne)
Materiat organiczny bgdz mineralny
w zaleznosci od rodzaju stosowanych
sorbentéw np. suche trociny (zwigzki
Sorbenty, materiaty filtracyjne | celulozy), suchy piasek (zwigzki
(w tym filtry olejowe nieujete | mineralne — krzemionka), wypetniony
w innych grupach), tkaniny olejami i smarami — mieszaniny
9 | 1502 02+ do wycierania (np. szmaty, weglowodorow. Filtry z maszyn
' Scierki) i ubrania ochronne i urzgdzen — tkaniny filtracyjne, filce,
zanieczyszczone polipropylen, polietylen, tkaniny.
substancjami niebezpiecznymi | Odpad stanowig tez zanieczyszczone
(np. PCB) ofowiem ubrania robocze, rekawice
i maski ochronne — pyt otowiu, kwas
siarkowy VI 30%, materiat — baweina,
poliester, guma, nitryl, widkniny filtracyjne.
10. | 16 02 13* Zuzyte urzgdzenia Szkto, elementy aluminiowe, niewielka

ilo$¢ rteci oraz luminofor nasgczony rtecia.
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elementy inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12

Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajgce

Mieszanina pozostatosci odczynnikow po
prowadzonych analizach laboratoryjnych

11. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, ) . )

W tvm mieszanin oraz zanieczyszczona odczynnikami

ym mie y . woda z mycia sprzetu laboratoryjnego.

chemikaliow laboratoryjnych

i analitycznych

Baterie i akumulator Tworzywo sztuczne stanowigce obudowe
12. | 16 06 01* . y zewnetrzna, otow, elektrolit (rozcienczony

otowiowe ; .

kwas siarkowy), polipropylen.

13. | 16 06 02+ | Baterie i akumulatory niklowo- Nikiel, kadm. polipropylen.

kadmowe

[1.4.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 6
Kod . Skiad chemiczny i wlasciwosci
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadow
1 1120101 deady z topzenla i p|’+owan|a Zelazo.
zelaza oraz jego stopow
Opakowania z papieru
2. 1150101 i tektury Woda, celuloza (CsH10Os)n.
Opakowania z tworzyw Folia termokurczliwa, tasmy i worki
3. 1150102 .
sztucznych Z tworzyw sztucznych, polietylen.
4. | 150103 |Opakowania z drewna prewno — witdkna celulozowe, substancje
zywiczne, woda.
5. | 1501 04 | Opakowania z metali Puszki, tasmy, skrzynki metalowe.
6. | 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe | Metal, drewno, polietylen.
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania Wetna, bawetna lub inny materiat
7. | 1502 03 |(np. szmaty, Scierki) i ubrania |syntetyczny, woda, zanieczyszczenia typu
ochronne inne niz wymienione | kurz, piasek.
w 15 02 02
Guma otrzymywana z kauczuku
syntetycznego w wyniku polimeryzacji
chloropropylenu lub izoprenu, jego
wulkanizacji z 3% dodatkiem siarki i 50%
8. | 16 01 03 |Zuzyte opony masowych sadzy poprawiajacych
wytrzymatos¢ gumy na Scieranie, wtdkien
syntetycznych oraz dodatkow
utwardzajgcych (wypetniacze), elementéw
stalowych (drutu na wewnetrznych
obrzezach opon).
9. [ 160119 |Tworzywa sztuczne Polipropylen.
Mieszanina metali i stopéw, gtdwnie stali,
. o " aluminium i miedzi oraz sktadnikow
Zuzyte urzadzenia inne niz niemetalicznych tj. mas plastycznych
10. | 16 02 14 |wymienione w 16 02 09 g yen u. plastycznych,
ceramiki, szkta, gumy, papieru, ebonitu,
do 16 02 13 AN '
drewna (mogg rowniez wystgpi¢ pewne
ilosci metali szlachetnych).
Nieorganiczne odpady inne : o o
11. | 16 03 04 |niz wymienione w 16 03 03, Zelazg,+msngan, nikiel, kobalt, miedz,
16 03 80 materiaty kwasoodporne.
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12. | 16 06 05 |Inne baterie i akumulatory Akumulatory tradycyjne, zelowe itp.

13. | 17 02 02 | Szkio Szkio, szkio zbrojone.
14. | 17 02 03 | Tworzywa sztuczne PVC, polistyren — styropian.
15. | 17 04 05 |Zelazo i stal Zelazo.

Zuzyte i uszkodzone membrany
16. | 19 09 99 |Inne niewymienione odpady |z odwrdconej osmozy oraz pumeks lub

filtr weglowy.

[I.5. Dopuszczalng wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqp i Laegn W 0dniesieniu
do terenéw zabudowy mieszkaniowo — ustugowej zlokalizowanej na kierunku
potudniowym i zachodnim od granic Zaktadu w nastepujgcy sposob:

- w godzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),

- wgodzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).

I1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie Ilub
ograniczanie emisiji.

[11.1. Warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza oraz srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza.

[11.1.1. Miejsca i sposob wprowadzania gazow i pytdw do powietrza.
Tabela 7

srednica Pre,c!kos’(: Tergr;;rg%sura Czas
, Wysokosé emitora 9azow na odlotowych pracy
Lp. Emitor . wylocie . .
emitora u wylotu 2 emitora na wylocie emitora
[m] [m] [m/s] emitora [h/rok]
[K]
1. E1l 12,5 0,5 29,7 323 3960
2. E2 15,0 0,35 27,3 333 3960
3. E3 18,0 0,5 23,0 393 5280
4. E4 15,2 0,35 4,8 393 5280
5. E5 12,5 0,35 28,9 393 5280
6. E6 12,5 0,3 23,6 323 3960
7. E8 12,5 0,2 14,9 393 3960
8. E9 12,5 0,2 14,9 393 3960
9. E10 8,8 0,3 0.0 203 1980
(zadaszony)
10. E11 8,0 0,3 0.0 293 1980
(zadaszony)
11. E12 8,0 0,3 0.0 203 1980
(zadaszony)
12. E13 15,0 0,7 29,1 353 5280
13. El4 2,8 0,39 0.0 293 880
(boczny)
14. E15 12,5 0,35 28,9 393 3960
15. E16 12,5 0,2 3,29 393 3960
16. E106 14,5 1,2 0.0 293 8160
(zadaszony)
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[11.1.2. Charakterystyke techniczng stosowanych urzgdzen ochrony powietrza.
Tabela 8

] Skutecznosé
Lp. | Emitor Zrédio Rodzaj urzadzenia max.
[%]
Wentylacja stanowisk : .
koperciarki (1 szt.), odlewarki Trzy flltry odpylajace
. pulsacyjne OP8-2,5
1. El COS z piecem elektrycznym S 99
. . (potgczenie réwnolegte),
(1 szt.) i mieszarki pasty Y 3
wydajnos¢ 21000 m*/h
(1 szt)
Wentylacja stanowisk Filtr odpylajgcy pulsacyjny
2. E2 mieszarek pasty (1 szt.) OP10-2,5 wydajnos¢ 99
i pasciarek (4 szt.) 9450 m%h
Dla Linklatera:
: . , Filtr pulsacyjny OP10-2,5
Wentylacja dwoch stanowisk o ;
3. E3 produkciji tlenku otowiu Dla EOS: Filtr pulsacyjny 99

workowy FP-8/7/84,
wydajnosé¢ uktadu
16280 m%h

EOS1200 i Linklater

Wentylacja piecow
elektrycznych do topienia

ofowiu (5 szt.) i gazowych Filtr kasetonowy Remark —

4 ES podgrzewaczy tzw._ garczkow ﬁ?ﬁg dlgjisozéeén;%%g I;S% 80-95
automatoéw odlewniczych
WIRTZ (9 szt.)
Wentylacja zanieczyszczen
z czterec_h kopercia}rek, . Dwa filtry pulsacyjne
5. | E1s |opewari COSZpiecaml yorowe F-g/7/112 99
montazowych i uktadarki ptyt wydajnos¢ 40320 m/h
(Staker)
6 E14 Odciag ze stanowiska Filtr pulsacyjny typu OP4- 99
' odkurzania pytu otowiu 1,5, wydajno$¢ 1200 m3/h
Wycigg z uktadu Cominco Elét;}l;&:ie_to;;)v;)é:lrmy
7. E15 |(piec elektryczny i 2 piece i . Igl £7 95
topialne) |eszgnlqu asy an
wydajnosé 10000 m°/h
, 10 sztuk skruberéw
Odprowadzenie zapewniajgcych stezenie
8. E106 |zanieczyszczen z proceséw 99

kwasu siarkowego ponizej

formacji (5 modutow) 0,5 mg/m3

[11.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji.

[11.2.1. Pobdér wody na wszystkie potrzeby (cele technologiczne, chtodnicze, bytowo —
gospodarcze) instalacji odbywaé sie bedzie 2z sieci wodociggowych
administrowanych przez EURO-EKO Sp. z o0.0. w Mielcu oraz Miejskie
Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Mielcu.
[11.2.2. Woda dla potrzeb instalacji nie bedzie pobierana bezposrednio ze srodowiska.
[11.2.3. Do celéw chtodniczych stosowana bedzie woda w obiegu zamknietym.
[11.2.4. Woda pobierana z ujecia zaktadowego wykorzystywana bedzie:
a) do celéow bytowo — gospodarczych w ilosci do 54 m3/d w tym:

- do celéw socjalnych pracownikéw — do 45 m3/d,
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- do celéw porzadkowych (mycie okresowe posadzek, traktéw komunikacyjnych
korytarzy, klatek schodowych, pomieszczen socjalno — gospodarczych) —
do 9 m¥/d,

b) do celoéw technologicznych w ilosci do 157,03 m3/d w tym:

- do produkgcji pasty akumulatorowej — do 100 m3/d,

- na potrzeby Laboratorium Zaktadowego — do 0,01 m?/d,

- do zraszania czesci produkcyjnej (uzupetnianie zamknietego ukfadu wody
zraszajgcej) — do 20 m3/d,

- do rozcienczania kwasu surowego w modutach do formacji akumulatoréow —
do 37,02 m3/d,

c) do celéw chiodniczych w ilosci do 40 m3/d w tym:

- do uzupetniania obiegu chtodniczego 4 automatéw COS — do 12 m3/d,

- do uzupetniania obiegu chtodniczego 4 zgrzewarek grodziowych
do zgrzewania cel akumulatorowych — do 8 m%/d,

- do uzupetniania obiegu chtodniczego 9 odlewarek grawitacyjnych kratek
akumulatorowych — do 12 m?/d,

- do uzupetniania obiegu chtodniczego linii odlewania tasmy — do 8 m3/d.

[11.2.5. Instalacja nie bedzie Zrodtem powstawania i emisji Sciekdw przemystowych.
[11.2.6. Woda z mycia posadzek hal oraz pomieszczen magazynowych trafia¢ bezie
do separatora, a nastepnie do zamknietego uktadu wody zraszajgce;.

[11.2.7. Wody opadowo-roztopowe odprowadzane bedg siecig kanalizacji deszczowej
do rowu melioracyjnego pn. Trzesn Mata — wylotem Nr 1, oraz do rowu
melioracyjnego pn. Boczny Trzesh Mata — wylotem Nr 2.

111.2.8. Scieki socjalno-bytowe odprowadzane bedg poprzez wewnetrzng kanalizacje
sanitarng do sieci kanalizacji miejskiej administrowanej przez EURO-EKO Sp. z o.0.
w Mielcu.

[1.2.9. Teren instalacji w szczegolnosci teren placéw i drég manewrowych
utrzymywany bedzie w czystosci i porzadku, w taki sposéb, aby wykluczyé
przedostawanie sie zanieczyszczenh z wodami opadowymi, do kanalizaciji.

[11.2.10. Materiaty, surowce, odpady i inne substancje przechowywane bedg w taki
sposoOb, aby nie byty narazone na kontakt z wodami deszczowymi lub nie mogty
przedostac sie do sieci kanalizacyjnych.

[11.3. Sposdéb postepowania z wytwarzanymi odpadami.
[11.3.1. Miejsce i sposob magazynowania odpadow.

[11.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 9
Lp. odeOactlju Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania
Zuzle 7 produkgji pierwotnej w oznakowany_ch nazwg [ kodem_ odpadu
1. | 1004 01* i wtornej metalowych pojemnikach w wydzielonym
miejscu na hali produkcyjnej.
Zgary z produkcji pierwotnej W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
2. | 10 04 02* metalowych pojemnikach w wydzielonym

I wtornej miejscu na hali produkcyjne;.

W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
metalowych pojemnikach w wydzielonym
miejscu na hali produkcyjnej. Pojemniki
beda szczelne — zabezpieczone przed

3. | 10 04 04* | Pyly z gazéw odlotowych
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wtérng emisjg pytow.

W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
pojemnikach metalowych w wydzielonym
miejscu na hali produkcyjnej. Zbiorniki
metalowe umieszczone bedg okresowo

elementy inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12

4. | 10 04 05* | Inne czgstki i pyty na hali, posiadajgcej chemoodporng
zmywalng powierzchnie oraz kanalizacje
Z odprowadzeniem do bezodptywowego
osadnika wody zraszajgcej na zewnatrz
hali.
Oznakowane nazwg i kodem odpadu
szczelne metalowe beczki lub pojemniki
Mineralne oleje silnikowe, 0 pojemnosci dostosowanej do ilosci
5 | 1302 05* przektadniowe i smarowe odpadu posadowione na drewnianych
' niezawierajgce zwigzkow podestach w zamykanym, wydzielonym
chlorowcoorganicznych pomieszczeniu magazynowym
o utwardzonym podtozu na terenie
Wydziatu Utrzymania Ruchu.
Oznakowane nazwg i kodem odpadu
szczelne metalowe beczki lub pojemniki
0 pojemnosci dostosowanej do ilosci
6. | 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, |odpadu posadowione na drewnianych
' przektadniowe i smarowe podestach w zamykanym, wydzielonym
pomieszczeniu magazynowym
o utwardzonym podtozu na terenie
budynku hali H4.
Oznakowane nazwg i kodem odpadu
szczelne metalowe beczki lub pojemniki
0 pojemnosci dostosowanej do ilosci
2 | 1302 08* Inne oleje silnikowe, odpadu posadowione na drewnianych
' przektadniowe i smarowe podestach w zamykanym, wydzielonym
pomieszczeniu magazynowym
o utwardzonym podtozu na terenie
budynku hali H4.
Opakowania zawierajagce
p_ozosta?osm SUbStanCJ.' , Oznakowane nazwg i kodem odpadu
niebezpiecznych lub nimi . ik h
8. | 1501 10* | zanieczyszczone pojemniki z tworzyw sztucznycn
. . o ustawione w wyznaczonych miejscach
(np. srodkami ochrony roslin ; .
. o na terenie hal produkcyjnych.
I'i Il klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i toksyczne)
, ) . W metalowych pojemnikach
Sorbent_y, mate.rlaly f||ltrac_:yjne oznakowanych nazwg i kodem odpadu
(w tym filtry olejowe nieujete . . )
: . w wydzielonym miejscu o utwardzonej
w innych grupach), tkaniny nawierzchni w pomieszczeniu
do wycierania (np. szmaty, . :
9. |150202*| ... .. . magazynowym Wydziatu Utrzymania
Scierki) i ubrania ochronne . .
. Ruchu. Przed przekazaniem odbiorcy
zanieczyszczone
Do : . | odpadu sorbenty bedg przesypywane
substancjami niebezpiecznymi iy .
do podwdjnych workow z tworzywa
(np. PCB) .
sztucznego w porcjach po 25 kg.
Zuzyte urzgdzenia W opakowaniach fabrycznych z tektury
10. | 16 02 13* zawierajgce niebezpieczne lub wsuwkach z tektury falistej

w wydzielonym miejscu magazynowym
W zamykanym pomieszczeniu
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magazynowym.

Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajgce

W szczelnym bezodptywowym zbiorniku
podziemnym zlokalizowanym po

11. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, zachodniej stronie budynku
W tym mieszaniny administracyjnego
chemikaliow laboratoryjnych '
i analitycznych
Odpadowe akumulatory otowiowe
magazynowane bedg na paletach
drewnianych w wyznaczonym miejscu
. na terenie hali produkcyjnej posiadajgcej
12. | 16 06 01~ Bate_rle | akumulatory zmywalng, chemoodporng powierzchnie.
otowiowe
Akumulatory przechowywane bedag
w zabezpieczonym miejscu
wyposazonym w pojemnik z materiatem
neutralizujgcym (np. zasadg).
Odpadowe baterie i akumulatory niklowo
— kadmowe magazynowane bedg
13. | 16 06 02+ Baterie i akumulatory niklowo- | w pojemniku z tworzywa sztucznego

kadmowe

umieszczonym przy wejsciu do budynku
administracyjno-biurowego (wewnatrz
budynku).

[11.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 10

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce magazynowania

120101

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopow

W stalowym kontenerze oznakowanym
nazwg i kodem w wyznaczonym miejscu
na utwardzonym placu.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

W pojemnikach (kontenerach)
oznakowanych nazwg i kodem odpadu
w wydzielonych miejscach na zewnatrz
hal produkcyjnych, na utwardzonym
placu.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

W pojemnikach (kontenerach)
oznakowanych nazwg i kodem odpadu
w wydzielonych miejscach na zewnatrz
hal produkcyjnych, na utwardzonym
placu.

150103

Opakowania z drewna

W pojemnikach (kontenerach) lub

w sposob uporzgdkowany luzem

w punktach oznakowanych nazwg

i kodem odpadu w wydzielonych
miejscach na zewnatrz hal produkcyjnych,
na utwardzonym placu.

150104

Opakowania z metali

W pojemnikach (kontenerach)
oznakowanych nazwg i kodem odpadu
w wydzielonych miejscach na zewnatrz
hal produkcyjnych, na utwardzonym
placu.

1501 05

Opakowania wielomateriatowe

W pojemnikach oznakowanych nazwg
i kodem odpadu, w wydzielonym miejscu
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budynkdéw produkcyjnych.

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania

W metalowych pojemnikach
oznakowanych nazwg i kodem odpadu
w wydzielonym miejscu o utwardzonej
nawierzchni w pomieszczeniu hali

7. | 1502 03 |(np. szmaty, Scierki) i ubrania |produkcyjnej. Przed przekazaniem
ochronne inne niz wymienione | odbiorcy odpadu sorbenty bedg
w 15 02 02 przesypywane do podwodjnych workéw
Z tworzywa sztucznego w porcjach
po 25 kag.
8. | 160103 | Zuzyte opony Hj wyznaczonym pole odkladczym w hali
W pojemnikach z tworzyw sztucznych lub
9. |16 01 19 |Tworzywa sztuczne z metalu ustawionych w wyznaczonych
miejscach na terenie hal produkcyjnych.
Zuzyte urzadzenia inne niz W pojemniku z tworzyw sztucznych lub
10. | 16 02 14 |wymienione w 16 02 09 z metalu ustawionym w wyznaczonym
do 16 0213 miejscu na terenie hali H4.
Ni . . W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
leorganiczne odpady inne ojemnikach metalowych lub z tworz
11. | 16 0304 |niz wymienione w 16 03 03, | P9 A e A
16 03 80 sztucznych w wydzielonym miejscu w hali
produkcyjne;.
Odpadowe akumulatory magazynowane
beda na paletach drewnianych
W wyznaczonym miejscu na terenie hali
12. | 16 06 05 |Inne baterie i akumulatory produkcyjnej posiadajgcej zmywalng,
chemoodporng powierzchnie. Baterie
magazynowane bedg w szczelnym
pojemniku.
W szczelnych pojemnikach
13. | 1702 02 | SzKio oznakowanych nazwg i kodem odpadu
na utwardzonym placu obok hal
produkcyjnych na ogrodzonym terenie.
W szczelnych pojemnikach
14. | 170203 | Tworzywa sztuczne oznakowanych nazwg i kodem odpadu
na utwardzonym placu obok hal
produkcyjnych na ogrodzonym terenie.
15. | 17 04 05 | Zelazo i stal W stalowym kontenerz_e na placu
utwardzonym na terenie ogrodzonym.
16. | 1909 99 |Inne niewymienione odpady W pojemniku zamknietym zlokalizowanym

w budynku H4.

[11.3.2. Sposbdb dalszego gospodarowania odpadami.

[11.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 11
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob dalszego
odpadu gospodarowania
1. | 10 04 01* | Zuzle z produkgji pierwotnej i wtornej R4, R5, D10
2. | 10 04 02* | Zgary z produkcji pierwotnej i wtornej R4, R5, D10
3. | 10 04 04* | Pyly z gazdw odlotowych R4, R5, D10
4. | 10 04 05* | Inne czgstki i pyty R4, R5, D10
5 | 1302 05* Mlneralne oI_eJe S|I_n|ko_we, prz_ek%agjnlowe R9. D10
i smarowe niezawierajgce zwigzkéw
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chlorowcoorganicznych

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe
I Smarowe

R9, D10

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

R9, D10

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami ochrony roslin
l'i Il klasy toksycznosci — bardzo toksyczne

i toksyczne)

D10

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

D10

10.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

R4, R5, D9, D10

11.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne

(np. odczynniki chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny
chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych

R5, D10

12.

16 06 O1*

Baterie i akumulatory otowiowe

R4, R9, D10

13.

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

R4, R9, D10

[11.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 12
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob dalszego
odpadu gospodarowania

1 1120101 Odpgdy z toczenia i pitowania zelaza oraz jego R4, R13
stopow

2. | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury R1, R5

3. | 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R5

4. | 1501 03 | Opakowania z drewna R1, R5, R12

5. | 1501 04 | Opakowania z metali R1, R4, R12

6. | 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe R1, R4, R5
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do

7. | 1502 03 |wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania R1
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

8. | 16 01 03 | Zuzyte opony R1, R5, R12

9. 1160119 | Tworzywa sztuczne R1, R5
Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione

10. | 16 02 14 W 16 02 09 do 16 02 13 R4, R5, R12, D9
Nieorganiczne odpady inne niz wymienione

111160304 w 16 03 03, 16 03 80 RS

12. | 16 06 05 |Inne baterie i akumulatory R4, R9

13. | 1702 02 | Szkio R5

14. | 17 02 03 | Tworzywa sztuczne R5

15. | 17 04 05 | Zelazo i stal R4, R5, R12

16. | 19 09 99 | Inne niewymienione odpady R5

[11.3.3. Warunki gospodarowania odpadami oraz sposoby zapobiegania powstawania
odpadow ograniczania ich ilosci oraz negatywnego wptywu na Srodowisko.
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[11.3.3.1. Podejmowane bedg dziatania majgce na celu ograniczenie ilosci

wytwarzanych odpadéw, m.in. poprzez:

- 0szczedne gospodarowanie materiatami i surowcami,

- $ciste przestrzeganie rezimu technologicznego,

- stosowanie olejow o przedtuzonej trwatosci i okresie eksploatacji oraz biezgce
serwisowanie urzgdzen wymagajacych uzycia olejow,

- zakup wurzadzen i swietlbwek o przedtuzonej trwatosci oraz racjonalne
gospodarowanie oswietleniem,

- zakup akumulatoréw wysokiej jakosci,

- zakup wysokiej jakosci materiatdow Sciernych o przedtuzonym terminie
uzytkowania oraz biezgca kontrole stanu technicznego urzgdzen do oczyszczania,
w celu ograniczenia ilosci powstajgcych zuzytych materiatéw szlifierskich,

- stosowanie zwrotnych opakowan,

- stosowanie urzgdzen elektronicznych i elektrycznych o wysokiej jakosci i dtugim
okresie uzytkowania.

[11.3.3.2. W celu minimalizacji ilosci wytwarzanych odpadow bedg wprowadzone karty

ewidencji odpadu okreslajgce szczegotowe zasady postepowania z odpadami

okreslajgce m.in.: rodzaj i wielko§¢ powstawianych odpaddw, przyczyne

powstawania odpadow, sktad i wiasciwosci.

111.3.3.3. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie I1.3. decyzji magazynowane

bedg w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku bgdz

unieszkodliwiania w wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwg odpadu

miejscach ustalonych w punkcie 111.3.1. decyzji, w sposéb uniemozliwiajgcy ich

negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

111.3.3.4. Miejsce magazynowania odpaddéw niebezpiecznych ciektych bedzie

posiadato szczelng kanalizacje ze zbiornikiem bezodptywowym.

111.3.3.5. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w sposob

uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na Srodowisko i zabezpieczajgcy

przed oddziatywaniem czynnikdw atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep

do nich oséb nieupowaznionych. Miejsce magazynowania odpaddw niebezpiecznych

bedzie posiada¢ utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materiaty

gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

[11.3.3.6. Pomieszczenia stuzgce do magazynowania odpadow posiadaé bedg

szczelne, nienasigkliwe posadzki oraz progi zapobiegajgce przedostaniu sie odpadu

poza teren magazynowania.

111.3.3.7. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach do przechowywania odpadow

niebezpiecznych oraz place przetadunkowe i drogi wewnetrzne bedg utwardzone

i utrzymywane w czystosci, uszczelnione przed przeciekami wéd opadowych

do gruntu i wyposazone w instalacje kanalizacji ze zbiornikiem wdd opadowych oraz

odciekdéw z okresowego zmywania powierzchni.

[11.3.3.8. Odpady magazynowane luzem, umieszczane bedg na szczelnym

utwardzonym podtozu, w pojemnikach zabezpieczajgcych przed wptywem czynnikdw

atmosferycznych.

[11.3.3.9. Prowadzona bedzie segregacja odpadow oraz dziatania zapewniajgce,

zgodne z zasadami ochrony srodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom

prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym

wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku Ilub unieszkodliwienia Iub

posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez zezwolenia.

[11.3.3.10. Prowadzona bedzie kontrola odbiorcza surowcow i materiatdw celem

zmniejszenia ilosci powstajgcych odpaddw.
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111.3.3.11. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed przypadkowym
rozproszeniem odpaddéw. Prowadzony przetadunek odpaddw niebezpiecznych nie
bedzie powodowac ich rozlania i skazenia gruntu.

111.3.3.12. Wytwarzane odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy
z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniegj
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, nie beda
przekraczane pojemnosci magazynowe.

[11.3.3.13. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcéw odpaddéw
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig wynikajgcg
z zebrania odpowiedniej ilosci tych odpadow do transportu.

[11.3.3.14. Eksploatowane maszyny i urzgdzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladéw
i remontéw.

[11.3.3.15. Gospodarka odpadami bedzie odbywa¢ sie zgodnie z wewnetrzng
instrukcjg postepowania z odpadami.

[11.3.3.16. Pracownicy zakfadu poddawani bedg szkoleniom z zakresu problematyki
gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepisow w zakresie gospodarki
odpadami, organizacji i ochrony srodowiska.

[11.4. Warunki emisji halasu do sSrodowiska.

111.4.1. Zrédta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 13
Maksymalny czas
pracy zrodia
S’yr'nbol Lokalizacja zrédta hatasu w ciagu doby
zrédia [h
pora pora
dzienna | nocna
Zrédta typu ,BUDYNEK”
B1 HALA H1 z urzgdzeniami: 16 8
- komory do sezonowania ptyt akumulatorowych — 14 szt.
B2 HALA H2 z urzgdzeniami: 16 8
- automaty do grawitacyjnego odlewania kratek WIRTZ — 9 szt.
HALA H3 z urzgdzeniami:
- linia do odlewania tasmy Pb (Teck Cominco)
- linie ekspandera (Teck Cominco) — 2 szt.
- linie montazowe L1-L4 — 4 szt.
- linie do pastowania ptyt akumulatorowych — 2 szt.
- mieszarki pasty MARS — 2 szt.
B3 - maszyny do odlewania cel akumulatorowych MAC COS i Moojin 16 8
COS — 4 szt.
- koperciarki Tekmax — 3 szt.
- koperciarki AE — 2 szt.
- nalewarki elektrolitu — 2 szt.
- nalewarka elektrolitu VeSoTech — 1 szt.
- wycinarki otworéw (wycinanie otworéw w blokach) — 11 szt.
wycinarka automatyczna otworéw — 1 szt.
HALA H5 z urzgdzeniami:
B4 - linie konfekcjonujgce — 2 szt. 16 8
- stanowisko tadowania akumulatoréw — fadownia powietrzna
- stanowisko koncowe wykonania akumulatoréw
B5 HALA H6 z urzadzeniami: 16 8
- stanowisko tadowania akumulatoréw — INBATEC
B6 HALA H6a z urzgdzeniami: 16 8

0S-1.7222.20.3.2012.MH Str. 21z 36



- zespot prostownikéow DIGITRON — 3 szt.
- zespot prostownikow EMI — 4 szt.
HALA H7 z urzgdzeniami:
B7 - linia produkcji proszku LINKLATER — 1 szt. 16 8
- linia produkcji proszku EOS firmy EAGEL — 1 szt.
HALA H8 z urzgdzeniami:
B8 - linia konfekcjonujgca — 1 szt. 16 8
Zrédta typu ,PUNKTOWEGO”
Wyrzut powietrza (wentylacja stanowisk koperciarki, odlewarki COS
P1 z piecem elektrycznym i mieszarki pasty), zlokalizowany na dachu 16 8
hali na wysokosci 12,5 m
Wyrzut powietrza (wentylacja stanowisk mieszarki pasty i pasciarek),
P2 : . - 16 8
zlokalizowany na dachu hali na wysokosci 15,0 m
Wyrzut powietrza (wentylacja dwdch stanowisk produkcji tlenku
P3 otowiu EOS i Linklater), zlokalizowany na dachu hali na wysokosci 16 8
18,0 m
Wyrzut powietrza (wentylacja piecow elektrycznych do topienia
P4 otowiu i gazowych podgrzewaczy WIRTZ, zlokalizowany na dachu 16 8
hali na wysokosci 12,5 m
Wyrzut powietrza (wentylacja zgrzewarek wieczek i spawarek
P5 koncowek biegunowych), zlokalizowany na dachu hali na wysokosci 16 8
125 m
Wyrzuty powietrza (wentylacja z tuneli suszgcych plyty) — 2 szt.,
P6-P7 . ) s 16 8
zlokalizowane na dachu hali na wysokos$ci 12,5 m
Urzgdzenia grzewczo-wentylacyjne Volcano VR1 — 2 szt.,
P8-P9 ; L i~ 16 8
zlokalizowane na elewacji hali na wysokosci 5,5 m
P10-P15 Urzad_zenla grzewczo-wgptylgcyjne Volcapo_ VR1 - 6 szt., 16 8
zlokalizowane na elewaciji hali na wysokosci 8,0 m
P16-P18 Wyrzuty powietrza (wentylacja z komoér do sezonowania piyt) — 16 8
3 szt., zlokalizowane na dachu hali na wysokos$ci 8,8 m
Instalacja odpylajgca (cztery koperciarki, odlewarki z piecami
P19 elektrycznymi, linii montazowych i uktadarki ptyt), z wentylatorem 16 8
zlokalizowanym na poziomie terenu
Wentylatory wyciggowe dachowe WD-31,5 — 3 szt. (fadownia
P20-P22 ] . . s 16 8
akumulatoréw), zlokalizowane na dachu hali na wysokosci 9,8 m
Wentylatory wyciggowe dachowe WD-PE-35 — 2 szt. (tadownia
P23-P24 ] . ; - 16 8
akumulatoréw), zlokalizowane na dachu hali na wysokosci 9,8 m
Wyrzut powietrza (odcigg z proceséw formacji), zlokalizowany na
P25 . . 16 8
dachu hali na wysokoséci 14,5 m
P26-P27 Wentylatory wyciggowe WD-40-T z silnikiem o mocy 0,75 kW — 16 8
2 szt., zlokalizowane na dachu hali na wysoko$ci 15,0 m
P28-P29 Wentylatory wyciggowe WD-31,5-TD z silnikiem o mocy 0,37 kW — 16 8
2 szt., zlokalizowane na dachu hali na wysokosci 15,0 m
P30-P31 Wentylatory wyciggowe WD-31,5-J z silnikiem o mocy 0,25 kW — 16 8
2 szt., zlokalizowane na dachu hali na wysokosci 15,0 m
P32.P33 Wentylatory wyciggowe WDJ-17,5 z silnikiem o mocy 0,053 kW — 16 8
2 szt., zlokalizowane na dachu hali na wysokosci 15,0 m
P34-P35 We_ntylatory wyciggowe WVPKH-315 2 szt., zlokalizowane na dachu 16 8
hali na wysokosci 13,5 m
i Wentylatory wyciggowe WVPKH-400 — 2 szt., zlokalizowane na
P36-P37 dachu hali na wysokoséci 13,5 m 16 8
P38 Wentylator wyciggowy FKN-50-IIl o mocy 8,4 kW (Wirtz), 16 8
zlokalizowany na dachu hali na wysokosci 11,8 m
Centrala klimatyzacyjna, zlokalizowana na dachu hali na wysokosci
P39 105 m 16 8
Zespot trzech wentylatoréw ukladu ,free cooling” o mocy 10,6 kW,
P40 . . e 16 8
Zlokalizowany na dachu hali na wysokosci 10,0 m
Centrala klimatyzacyjna, zlokalizowana na dachu hali na wysokosci
P41 16 8
120m
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Wentylator wyciggowy FKN-50-11l 0 mocy 8,4 kW (linie montazowe),
P42 g . . 16 8
zlokalizowany na dachu hali na wysokosci 11,8 m
PA3-PA7 C_entrale kI|matyzacyjqe_— 5 szt., zlokalizowana na dachu budynku 16 8
biurowego na wysokosci 10,5 m
Wentylator nadmuchowy FKN-50-1II o mocy 8,4 kW, zlokalizowany
P48 : o 16 8
na dachu hali na wysokosci 11,8 m
Centrala klimatyzacyjna, zlokalizowana na dachu budynku
P49 : o 16 8
biurowego na wysokosci 10,5 m
Odkurzacz centralny z wentylatorami, zlokalizowany przy elewacji
P50 X o 16 8
hali na poziomie terenu
Wyrzut powietrza (odcigg ze stanowiska odkurzania pytu ofowiu),
P51 . A o 16 8
zlokalizowany na elewacji hali na wysokosci 2,8 m
P52 Wentylator wyciggowy RUDI-45 (chtodzenie transformatoréw) 16 8
0 mocy 0,25 kW, zlokalizowany na elewacji hali na wysokosci 3,5 m
P53 Wentylator wyciggowy RUDI-55 (chtodzenie transformatoréw) 16 8
0 mocy 0,57 kW, zlokalizowany na elewacji hali na wysokosci 3,5 m
Wyrzuty powietrza (wentylacja sprezarkowni) — 2 szt., zlokalizowane
P54-P55 | na elewacji sprezarkowni na wysokosci 4 i 5 m (wyrzuty 16 8
zabezpieczone tltumikami akustycznymi)
Wentylatory nadmuchowe WOK-400 o mocy 0,2 kW — 2 szt.,
P56-P57 g o o 16 8
zlokalizowane na elewacji hali na wysokoséci 4,0 m
Wentylator nadmuchowy FKN-50-111 o mocy 8,4 kW, zlokalizowany
P58 przy elewaciji hali na poziomie terenu (wentylator w obudowie 16 8
dzwiekochtonnej)
Wentylatory nawiewne HXTR/4-355 o mocy 0,15 kW — 5 szt.,
P59-P63 4 A . - 16 8
zlokalizowane na elewacji hali magazynowej na wysokosci 4,0 m
Agregat wody lodowej, zlokalizowany przy elewacji hali na poziomie
P64 terenu 16 8
P65-P69 Doki rqz’fadowcze (stgnomska roztadunkowe) — 5 szt., zlokalizowane 16 8
przy wjazdach do hali

IV. Rodzaj i maksymalna ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatléw, surowcow

i paliw.

Tabela 14
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka | Zuzycie
1. | Energia elektryczna MWh/rok 17920
2. | Olej opatowy Mg/rok 8729
3. | Gaz propan Mg/rok 286
4. | Gaz ziemny m3/rok 550000
5. | Woda m3/rok 87860
6. | Otéw ogdtem Mg/rok 40740
7. | Oféw PbCa (produkcja tadmy na kratke) Mg/rok 4410
8. | Otéw PbSe ((produkcja kratki metodg grawitacyjng) Mg/rok 3780
9. | Otéw Pb1 (produkcja proszku do pastowania ptyt) Mg/rok 15750
10. | Ptéw PbOT3 (odlewanie cel akumulatorowych) Mg/rok 16800
11. | Obudowy akumulatoréw (bloki i wieczka) szt./rok 2363000
12. | Wiékno do masy akumulatorowe;j Mg/rok 21,34
13. | Dodatki do pasty akumulatorowej Mg/rok 85,31
14. | Srodek do czyszczenia ptyt akumulatorowych Mg/rok 4,5
15. | Folia do separaciji ptyt akumulatorowych m?/rok 5490000
16. | Kwas siarkowy 50% do produkcji pasty akumulatorowej Mg/rok 2341,3
17. | Kwas siarkowy surowy do formacji na modutach INBATEC Mg/rok 2208
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V. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych.

V.1.1. Najwazniejsze elementy procesu monitoringu proceséw technologicznych:

- kontrola produkcji wody demineralizowanej (skladnika pasty akumulatorowej)
poprzez ciggty pomiar przewodnosci,

- kontrola parametréw odlewania, paletowania i sktadowania kratki poprzez
laboratoryjne badania wagowe i analize czasu sezonowania,

- kontrola wytwarzania tlenku otowiu poprzez badania laboratoryjne: stopnia
utlenienia i okresowo gestosci nasypowej

- kontrola procesu pastowania kratki poprzez pomiary masy, wilgotnosci, grubosci,
temperatury, gestosci i penetracji pasty,

- kontrola sezonowania i suszenia ptyt akumulatorowych poprzez laboratoryjne
badania wilgotnosci i zawartosci metalicznego otowiu w masie czynnej,

- kontrola procesdw montazu poprzez pomiary wymiarow cel, badania cisnieniowe
szczelnos$ci i pomiar wymiarow koncowek biegunowych.

V.1.2. Badanie stanu technicznego instalacji, poprzez systematyczng wizualng

kontrole szczelnosci aparatow i urzadzen oraz (w zakresie wynikajgcym z przepisow

szczego6towych) poprzez kontrole przy pomocy aparatury specjalistyczne;.

V.1.3. Prowadzenie, w raportach technologicznych, zapisow z odczytow parametréw

procesowych, ze wskazan aparatury kontrolno-pomiarowej i z wynikéw analiz

chemicznych.

V.1.4. Prowadzenie systematycznego nadzoru technologicznego i specjalistycznego

nad pracg instalacji oraz stanem technicznym urzgadzen oraz dokonywanie analiz

wynikow prowadzonego monitoringu, tj. w szczegolnosci dokonywanie wymaganych

przepisami odrebnymi, okresowych przegladéw technicznych aparatéw urzgdzen,

czy instalaciji.

V.1.5. Posiadanie i aktualizowanie dokumentacji techniczno-technologicznej instalacji

i obiektow, okreslajgcej warunki funkcjonowania obiektéw i prowadzenia procesow,

odstepstwa od warunkow normalnych i sposoby reagowania na nie

(w szczegolnosci dokumentacje techniczno ruchowe aparatéow, instrukcje

stanowiskowe, technologiczne, przeciwpozarowe, bezpieczenstwa procesowego,

karty charakterystyk stosowanych substancji niebezpiecznych, dokumenty UDT,

procedury systemu zarzgdzania jakoscig).

V.1.6. Przestrzeganie obowigzujgcych w w/w dokumentach warunkéw prowadzenia

proceséw i nadzoru nad instalacja.

V.1.7.W przypadku awarii nalezy postepowac zgodnie z zatwierdzonymi instrukcjami

stanowiskowymi BHP i obstugi poszczegolnych urzgdzen oraz obowigzujgcym

systemem jakosci.

V.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.
V.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytéw
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E1, E2, E3, E5, E13 i E15.

V.2.2. Do dnia 31 pazdziernika 2013 r. zamontowane zostanie stanowisko
pomiarowe na emitorze E14.
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V.2.3. Stanowiska pomiarowe winny by¢é na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiarow emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

V.2.4. Zakres i czestotliwosc¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow:

Tabela 15

. S P Oznaczane
Emitor Czestotliwo$é pomiaréw : .
zanieczyszczenia
E1, E2, E3, E5, E13, E14**, E15 | Co najmniej 1 raz w ciagu roku g{gxgmm

* jako suma metalu i jego zwigzkoéw w pyle zawieszonym PM10
** od dnia 31.10.2013r.

V.2.5. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywa¢ dostepnymi
metodykami, ktorych granica oznaczalnos$ci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

V.3. Monitoring poboru wody.

V.3.1. Pomiar zuzycia wody dla instalacji prowadzony bedzie w sposob ciggty za
pomoca trzech wodomierzy:

- L1 - wodomierz gtéwny zasilania z sieci MPGK Sp. z 0.0.,

- L2 — wodomierz gtéwny zasilania z sieci MPGK Sp. z 0.0.,

- L12 — wodomierz gtéwny zasilania z sieci EURO-EKO Sp. z 0.0.

V.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie
odnotowywany w rejestrze.

V.4. Pomiar emisji hatasu i drgan do srodowiska.

V.4.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny chronione akustycznie bedg prowadzone
w nastepujacych punktach referencyjnych:

Tabela 16

Punkt
pomiarowy

Wspoébtrzedne
geograficzne
Na granicy dziatki o nr ewid. 133 z istniejgcym N 50°18°02.16"
1. P1 budynkiem mieszkalnym Nr 53 zlokalizowanym E 21°28‘06,03“
od strony potudniowej '

Lp. Lokalizacja punktu pomiarowego

Na granicy dziatki o nr ewid. 139/1 z o4 a° -
2. P2 istniejgcym budynkiem mieszkalnym Nr 59 E S?O;S (1)8‘812
zlokalizowanym od strony potudniowej ’

Na granicy dziatki o nr ewid. 149/1 z o4 a° -
3. P3 istniejgcym budynkiem mieszkalnym Nr 73 E S?O;g?gg;
Zlokalizowanym od strony potudniowej ’

V.4.2. Dodatkowo pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzgdzen okreslonych w Tabeli 13.

VI. Sposdb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technoloqgicznych.

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie  wymieniC  uszkodzone  urzadzenie,
a w przypadku, gdy niesprawnos¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
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wzrostem emisji wytgczy¢ instalacje z eksploatacji, zgodnie z procedurg zatrzymania
instalaciji.

VI.2. O fakcie uszkodzenia aparatury badz wytgczenia instalacji z w/w powodu
nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposob powiadamiania o jej wystapieniu.

VII.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.

VII.2. Instalacja bedzie wyposazona w srodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziataC¢ ewentualnym zagrozeniom.

VII.3. Stosowane bedg zaktadowe procedury i instrukcje postepowania w celu
zmniejszenia prawdopodobienstwa wystgpienia awarii przemystowej, zgodne
z wdrozonym Systemem Zarzgdzania Jakoscig wg normy ISO 9001:2001
(z elementami Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg ISO 1400).

VIl.4. Pojemniki na ptynne dodatki do produkcji posiada¢ bedg szczelne konstrukcje
oraz posiada¢ bedg zabezpieczenia (tace) przeciwdziatajgce niekontrolowanemu
rozlaniu i przedostaniu sie substancji do wody lub gleby.

VII.5. Pomieszczenia magazynowe oraz hale produkcyjne posiada¢ bedg szczelne,
nienasigkliwe posadzki oraz progi zapobiegajgce przedostaniu sie ewentualnych
zanieczyszczen do wody lub gleby.

VIl.6. Stosowane bedzie komputerowe sterowanie przebiegiem procesu oraz
sygnalizacja swietlna i dzwiekowa zapewniajgca ocene stanu instalacji w warunkach
normalnych i w przypadku awarii.

VII.7. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wiasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska.

VIll. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

VIIl.1. Obowigzywa¢ bedg stosowne procedury systemowe i operacyjne oraz
instrukcje okres$lone w wykazie Systemu Zarzgdzania Jakoscig 1SO 9001:2008,
Systemu Zarzgdzania Srodowiskowego ISO 14001.

VIIl.2. Prowadzenie szkolen pracownikbw w zakresie problematyki ochrony
srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow.

VII.3. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg nalezy utrzymywac
we witasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowa¢ zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

VIIl.4. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
muszg by¢ w petni sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz
zapewniajgce zachowanie wymogéw BHP.

VIII.5. Przestrzegane bedg opracowane i zatwierdzone przez prowadzgcego
instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.

VII.6. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktow,
poOtproduktéw i wyrobdw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej.
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VIIL.9. Drogi i place, oraz pozostaty teren utrzymywane i eksploatowane bedag
z zachowaniem zasad, przepisow szczegotowych i instrukcji z zachowaniem
czystosci i porzadku.

VIII.10. Zakazuje sie magazynowania surowcow, odpadow niebezpiecznych,
poOtproduktéw i produktéw poza terenem hal produkcyjnych i magazynowych.

VIII.11. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejszej decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwiloczne
dziatania naprawcze.

VIIl.12. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalaciji
zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie V.1. niniejszej decyziji.

VIII.13. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody, energii i gazu ziemnego.

IX. Ustalam dodatkowe wymagania.

IX.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku 2z realizacjg

obowigzkéw okreslonych w niniejszej decyzji nalezy przedktada¢c Wojewodzie

Podkarpackiemu oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony

Srodowiska w Rzeszowie niezwlocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

IX.2. Co 6 miesiecy nalezy wykonywac¢ pomiary jakosci gleby w zakresie stezenia

otowiu w dwoch punktach:

- najnizej potozony punkt w granicach instalacji IPPC,

- wybrany punkt na kierunku sptywu wod deszczowych poza granicami instalacii
IPPC.

Wyniki wykonanych pomiaréw nalezy przedktada¢ Wojewodzie Podkarpackiemu

oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska

w Rzeszowie niezwiocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty wykonania pomiaru.

X. W przypadku, gqdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania
poszczeqolnych warunkéw, zapisy decyzji obowiazuja z chwila qdy decyzja
stanie sie ostateczna.

XI|. Pozwolenie obowiazuje do dnia 25 lipca 2023 roku.

B) stwierdzam wygasniecie decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 31 maja
2005 r. znak: SR.IV-6618/26/04/05, zmienionej decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 14 czerwca 2011 r. znak: RS.VI.RD.7660/22-4/10,
udzielajgcej Przedsiebiorstwu Produkcyjno - Ustugowo - Handlowemu
AUTOPART Jacek Bagk Sp. z o.0., ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec,
REGON 180105883, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do odlewania i przetwarzania otowiu.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 30 pazdziernika 2012 r. Przedsiebiorstwa Produkcyjno —
Ustugowo — Handlowego AUTOPART Jacek Bgk Sp. z o.0., ul. Kwiatkowskiego 2a,
39-300 Mielec (REGON 180105883) wystgpita o wydanie pozwolenia
zintegrowanego na  prowadzenie instalacji wtérnego  wytopu  otowiu
0 zdolnosci produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe.
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Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 903/2012.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, na terenie Spoétki eksploatowana
jest instalacja do wtérnego wytopu otowiu o maksymalnej wydajnosci 124,8 Mg/dobe.

W zwigzku z powyzszym instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyz
klasyfikuje sie zgodnie z ust. 2 pkt 6 zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéow instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci do instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe.

Organem witasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewodztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na srodowisko.

Pismem 2z dnia 31 grudnia 2012 r. znak: 0S-1.7222.20.3.2012.RD
zawiadomiono 0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek
zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie.

Ogtoszeniem z dnia 31 grudnia 2012 r. znak: OS-1.7222.20.3.2012.RD podano
do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu przedmiotowego postepowania
oraz poinformowano o] prawie wnoszenia uwag [ whnioskow
do przedtozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni
na tablicy ogtoszeh Spodtki w poblizu instalacji objetej wnioskiem, na stronie
internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Mielec, oraz na stronie internetowej
i tablicach ogtoszeh Urzedu Marszatkowskiego Wojewoddztwa Podkarpackiego
w Rzeszowie. W okresie udostepniania nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

W zwigzku z przeprowadzeniem dalszych prac modernizacyjnych, przy piSmie
z dnia 26 marca 2013 r. przedtozony zostat aneks do przedmiotowego wniosku.
Po szczegétowym zapoznaniu sie z wnioskiem oraz aneksem stwierdzono,
ze dokumentacja nie przedstawia w sposdb dostateczny wszystkich zagadnien
istotnych z punktu widzenia ochrony s$rodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Dlatego tez postanowieniem z dnia 16 maja 2013 r. znak:
0S-1.7222.20.3.2012.MH wezwano P.P.U.H. AUTOPART inz. Jacek Bak w Mielcu
do jej uzupetnienia.
Po przeanalizowaniu przedtozonego przez Spotke uzupetnienia z dnia 26 czerwca
2013 r. uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono

w odniesieniu do dokumentéw:

e Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w produkciji
metali niezelaznych, grudzieh 2001,

e Przewodnik w zakresie najlepszych dostepnych technik, wytyczne dla branzy
odlewniczej; Ministerstwo Srodowiska wrzesierr 2005 (sporzadzony na podstawie
Reference Document on Best Available Techniques in the Smitheries and Foundry
Industry (lipiec 2004), tj. Dokument referencyjny dla kuzni i przemystu
odlewniczego),
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Streszczenie dokumentu referencyjnego na temat ,Gospodarka i skutki
przenoszenia zanieczyszczen pomiedzy komponentami srodowiska”,

Streszczenie dokumentu referencyjnego na temat najlepszych dostepnych technik
w zakresie emisji powstajgcych przy magazynowaniu, a takze projekt Dokumentu
BREF dotyczgcego najlepszych dostepnych technik w zakresie emisji z
magazynowania (Draft Reference Document on Best Available Techniques on
Emissions from Storage), wrzesien 2001,

Dokument Referencyjny BAT dla ogolnych zasad monitoringu, lipiec 2003.
Dokument referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik w zakresie

efektywnosci energetycznej, luty 2009.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki:

BAT wg ,,Poradnika”

Stan/praktyka w PPUH AUTOPART Jacek Bak
Sp. z0.0. w Mielcu

Zapobieganie zanieczyszczeniom $rodowiska
podczas magazynowania surowcow oraz o NDT

w

zakresie ~magazynowania (takze przy

przewozie i przetadunku):

magazynowanie podstawowych materiatéw
stosowanych W odlewniach
z  wykorzystaniem pol sktadowania
zlokalizowanych wewnatrz zamknietych hal
produkcyjnych, co zabezpiecza srodowisko
przed zanieczyszczaniem,

magazynowanie  surowcow i innych
materiatow w magazynach, badz
bezposrednio na hali produkcyjnej;

w pomieszczeniach o bezodptywowych
nienasigkliwych posadzkach oraz progach,
miejsca magazynowania surowcow i innych
materiatdw winny by¢ umiejscowione tak,
aby materialy byly tatwo dostepne, aby
zminimalizowa¢ ilos¢ i odlegto$¢ operacji ich
przewozu/ przemieszczania; jednoczesnie
za$ miejsca te mogg kolidowa¢ z ciggami
komunikacyjnymi na linii technologicznej;
przewoéz materiatow niebezpiecznych
i wywoz odpadéw winien odbywaé sie
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym
zakresie.

Magazynowanie surowcow i materiatébw odbywa
sie w magazynach lub na wyznaczonych polach
odlanych hal produkcyjnych o bezodptywowych
nienasigkliwych posadzkach oraz progach.
Miejsca magazynowania nie kolidujg z ciggami
komunikacyjnymi a substancje magazynowane sg
tatwo dostepne.

Dodatki stopowe magazynuje sie
w opakowaniach handlowych (metalowych
beczkach, big-bagach) w suchych
pomieszczeniach

Dodatki stopowe (oraz inne substancje
pomocnicze) magazynuje sie w opakowaniach
handlowych (metalowych beczkach, big-bagach)
w suchych pomieszczeniach hal produkcyjnych
i magazynowych.

Ogodlne BAT dla emisji hatasu:

identyfikacja  zrédet hatasu i ich

charakterystyki,

- pomiary wielkosci emisji,

- ograniczenia emisji hatasu do S$rodowiska
w przypadku stwierdzenia ryzyka przekroczen,

lokalizacja urzadzen ,hatasotwoérczych”

wewnatrz pomieszczen, stosowanie wyciszen
i obudoéw dzwiekochtonnych, wdrozenie planow
przegladdw i remontéw, wymiany urzgdzen.

Dziatania w zakresie ochrony przed hatasem

obejmuja:

- urzadzenia produkcyjne i stuzgce ochronie
srodowiska podlegajg przeglagdom i remontom
zgodnie z procedura wewnetrzna,

- procesy produkcyjne powodujgce hatas
prowadzone sg wewnatrz budynkow
technologicznych.
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Poziom emitowanego hatasu do srodowiska
wyrazony réwnowaznym poziomem dzwieku A
wynikajgcy z pracy urzgdzen odlewni na granicy

z zabudowg mieszkaniowo

-ustugowg nie

przekracza:
- 55 dB w porze dziennej
- 45 dB w porze nocnej

(z

procesbw  magazynowania, przewozu

i przetadunku materiatow).

Warto$¢ istniejgca emitowanego hatasu wg
pomiaréw i obliczen (na granicy terenu objetego
ochrong akustyczng) wynosi ponizej 45 dB(A)
W porze nocnej.

Przedktadanie wynikéw badan monitoringowych

Wykonywane w ramach sprawozdawczo$ci
z pomiaréw i wnoszenia optat za gospodarcze

organom ochrony s$rodowiska w terminach | korzystanie ze  $rodowiska do  Urzedu

przewidzianych w przepisach prawa. Marszatkowskiego, Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

Dostawy materiatbw do odlewni, szczegdlnie | Surowce (oprocz ggsek Pb) i materialy

substancji chemicznych, powinny by¢ | pomocnicze sg przywozone do odlewni

realizowane w kontenerach (opakowaniach)
wielokrotnego uzytku. Umowy 2z dostawcami

materiatdw  powinny

uwzglednia¢ recykling

opakowan lub zobowigzywaé dostawcow do

odbioru opakowan handlowych. W celu
ograniczenia ilosci opakowan po zuzytych
materiatach  powinno sie  wykorzystywaé

pojemniki o mozliwie duzych rozmiarach.

w certyfikowanych opakowaniach wielokrotnego
uzytku. Opakowania te sg po opréznieniu
odbierane przez dostawcow. W codziennej
praktyce korzysta sie z duzych opakowan, a unika
matych  (co wynika tez ze wzgledow
ekonomicznych). Zakupy sa dokonywane
w ramach cato$ciowej gospodarki magazynowe;j
dla Zaktadu.

Odbiér zuzytych opakowanh przez dostawcéw
powinien sie odbywaé bez koniecznosci ich

Odbiorcy nie wymagajg oczyszczania opakowan.

uprzedniego czyszczenia z  pozostatoSci
zuzytego materiatu.
W celu zmniejszenia wskaznika zuzycia

materiatdw ogniotrwatych oraz ograniczenia
strat cieplnych przy transporcie ciektego metalu
zaleca sie przestrzega¢ nastepujacych zasad:

wymuréwka kadzi do transportu ciektego

metalu powinna byé czysta i dobrze
wygrzana

kadzie powinny byé izolowane przy
wykorzystaniu materiatow i pokry¢
ogniotrwatych wydtuzajgcych trwato$é

wymurowki i obnizajgcych straty cieplne
podczas sktadowania, puste kadzie powinny
by¢ przykryte pokrywg lub by¢ utozone dnem
do gory.

Minimalizacja emisji do powietrza z procesu
odlewania otowiu poprzez stosowanie odlewania
bezposrednio z pieca topialnego bez przewozenia
ptynnego metalu w kadzi.

Wymagania w zakresie monitorowania operacji

magazynowania,

przetadunku i wewnetrznej

dystrybucji materiatow i surowcow obejmowaé
winny m.in.:

biezgcg kontrole dostaw materiatdw do
produkcji ~w  zakresie ich  jakosci
i bezpieczenstwa dla srodowiska np. stan
opakowan)

biezgcg kontrole miejsc magazynowania
materiatdbw i  odpadéw  (identyfikacja
potencjalnych  uszkodzen i wyciekdw,
kontrola terminu przydatnosci do uzycia
i warunkéw magazynowania)

okresowg analize odciekbw  wodnych

Pracownicy pionu zaopatrzenia dbajg o to, aby
nie przyjmowac surowcow/materiatéw
wybrakowanych, tj. np. w uszkodzonych
opakowaniach; Ponadto sprawujg biezgca piecze
nad miejscami magazynowania  surowcow
i materiatow;

Jakos¢ surowcéw jest badana w Zaktadowym
Laboratorium, poza tym jest ona certyfikowana
przez producenta.

Nie przewiduje sie zewnetrznych niezadaszonych
pol magazynowania materiatdéw do produkc;ji.
Wody deszczowo - roztopowe sg monitorowane
poprzez pomiar wskaznikbw wody ptyngcej
w rowie TrzeSh Mata ponizej i powyzej miejsca
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pochodzacych z
niezadaszonych pol
materiatéw do produkgiji.

zewnetrznych
magazynowania

zrzutu woéd opadowych i
AUTOPART S.A.

roztopowych przez

Zalecane jest stosowanie czystych materiatéw

wsadowych oraz piecédw elektrycznych

lub

opalanych gazem daje stosunkowo niewielka
emisje podczas topienia

Zastosowano piece gazowe i elektryczne oraz
piece topielne otowiu opalane olejem opatowym.
Uzywa sie czystych materialtdbw wsadowych,
o] gwarantowanym sktadzie oraz
przechowywanych w sposéb zabezpieczajacy
przed wtérnym ich zanieczyszczeniem.

W procesach topienia metali

niezelaznych,

monitoring zawezi¢ mozna do oceny sktadu
chemicznego pytéw i gazéw wydostajgcych sie
poza urzgdzenia wentylacyjne oraz doraznej

oceny gruntéw przy

sktadowiskach  zuzli

i zgarow. Waznymi miejscami podlegajgcymi
kontroli powinny by¢ kanaty odlotowe zaréwno

w

instalacjach odpylajacych, jak

i w wymiennikach ciepta.

Monitoring zanieczyszczenn emitowanych do
powietrza obejmuje zanieczyszczenia specyficzne
dla tej branzy. Stanowiska pomiarowe sg
zlokalizowane na emitorach, na ktérych istnieje
mozliwos¢ ich usytuowania zgodnie z wymogami
Polskiej Normy. Wykonano analizy gleby
w otoczeniu zaktadu (w 2002 — 2004 roku).

Najlepsza dostepna technika zapewnia poziom
emisji pytow rzedu 10 mg/Nms.

Wg. obliczen oraz prowadzonych pomiaréw emisji
zanieczyszczen do powietrza maksymalna emisja
pytlu z emitorébw technologicznych wynosi
< 10 mg/Nm? odprowadzanego powietrza.

W

ramach zapobiegania emisjom

niezorganizowanym pytéw i gazéw, zaleca sie
(tam, gdzie jest to mozliwe) m.in.:

unika¢ roztadowywania i skfadowania
sypkich materiatéw i odpadéw luzem na
zewnatrz obiektow,

magazynowaé sypkie materiaty i odpady
wewnatrz ~ pomieszczeh produkcyjnych
w zamknietych silosach, najlepiej
w bezposrednim sgsiedztwie instalaciji,
w ktérych bedg stosowane,

ograniczac¢ ilo$¢ czynnoéci przetadunkowych
do niezbednego minimum,

zamyka¢ lub przykrywa¢ pojemniki do
przechowywania materiatow ciektych
zawierajgcych lotne zwigzki organiczne,
wydzielone pomieszczenia magazynowe do
przechowywani materiatow ciektych
zawierajgcych LZO zaopatrzyé w wentylacje
mechaniczna.

Na terenie zakladu nie dokonuje sie roztadunku
materiatow sypkich luzem — wszystkie materiaty
sypkie sg dostarczane w opakowaniach;
Przechowywane sg one w fabrycznych
opakowaniach, w magazynach lub w halach,
w bezposrednim sgsiedztwie linii technologicznej;
Do procesow sg stosowane witgczane w halach.
Zwigzki organiczne sg przechowywane
w zamykanych pojemnikach i sg one przykrywane
po uzyciu danej substancji; Magazyny, w ktérych
sg przechowywane sg wentylowane przy uzyciu
wentylacji ogolne;.

Zapobieganie emisjom pylu, SO2, NO2, CO
osigga sie poprzez optymalizowanie pracy
piecéw dla skrécenia czasu topienia poprzez
m.in. zamykanie pokrywy pieca, ograniczanie
Czasu przetrzymywania metalu.

Piec jest
pokrywa)
Czas przetrzymania metalu jest ograniczony do
niezbednego minimum.

potszczelny (otwierana okresowo

Kontrola

stabilnosci  procesu, wydajnosci

i bezawaryjna praca.

Staly nadzér przeszkolonych pracownikéw nad
przebiegiem poszczegolnych operacji
przebiegajgcych pod kontrolg aparatury kontrolno
— pomiarowej. Kontrola jakosci produktow.

BAT w gospodarce wodno — sciekowej:

ustalony i
kanalizaciji,
ustalenie zasad inspekcji i kontroli systemu
rozprowadzania sciekéw,

stosowanie zamknietych obiegéw wodnych,
Zz podczyszczaniem w razie potrzeby i jej
wykorzystaniem w innych procesach.

udokumentowany  przebieg

W zwigzku z prowadzonymi pracami
modernizacyjnymi zostata wykonana
inwentaryzacja kanalizaciji deszczowe]
w granicach instalacji IPPC.

Pobér wody dla potrzeb technologicznych

nastepuje z wodociggu komunalnego i
opomiarowany wodomierzami.

Woda zuzywana jest do celéw chtodniczych,
produkcji wody zdemineralizowanej i zraszania

jest
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posadzek hal produkcyjnych.

Ograniczenie zuzycia technologicznego wody
poprzez zastosowanie obiegu zamknietego wody
(bez zrzutu do odbiornikéw lub kanalizacji). Woda
uzywana do celéw chtodniczych bedzie pdzniej
zuzywana do zraszania posadzek, Scieki powstate
przy zraszaniu bedg krazy¢ w obiegu zamknietym
ze zbiornikami bezodptywowymi.

Z instalacji odprowadzane bedg wylgcznie Scieki
opadowe i roztopowe.

Wskaznik zuzycia wody na 1 Mg dobrych | Zuzycie wody okreslono na poziomie 2,16 m3 na
odlewéw wynosi 27 m3 1 Mg odlewdw (topionego otowiu).

Scieki przemystowe odprowadzanie do wdéd
nalezy monitorowa¢ z czestotliwoscig 1 raz na
kwartat na obecnos¢ podstawowych | Nie wystepuije odprowadzanie Sciekéw
zanieczyszczen: temperatura, odczyn pH, | przemystowych do wod.
zawiesina, ChZTcr, BZTs, siarczany, chlorki,
zelazo, fenole lotne.

Zapobieganie powstawaniu $ciekdw z miejsc
magazynowania zanieczyszczonego ziomu
poprzez zadaszenie i utwardzenie podioza.

Nie wystepuje odprowadzanie sciekow
przemystowych do wad.

Utwardzenie powierzchni produkcyjnej | Nie wystepuje magazynowanie
i magazynowej. zanieczyszczonego ztomu.

Do topienia otowiu oraz jego stopéw stosowane
sg piece indukcyjne lub tyglowe opalane gazem. | Do topienia ofowiu uzywane sg piece gazowe
Z uwagi na specyfike stopoéw otowiu zaleca sie | i elektryczne.

stosowanie atmosfer ochronnych podczas | Utrzymywana jest mozliwie niska temperatura
topienia. Szczegolne znaczenie ma | technologiczna. Zastosowano wydajng wentylacje
utrzymywanie = mozliwie niskiej temperatury | mechaniczng. Rozlewanie roztopionego otowiu
technologicznej oraz stosowanie bardzo | odbywa sie bezposrednio z pieca poprzez
wydajnych odciggéw. Zalecane jest rozlewanie | systemy dozujgce.

bezposrednio z pieca poprzez systemy
dozujace lub chronione rynny rozlewnicze.

Stosowane systemy zbierania oparéw moga
wykorzystywa¢ systemy uszczelniajgce piec
i mogg byé zaprojektowane tak, aby
utrzymywac¢ odpowiednie podcisnienie w piecu,
co zapobiega  przeciekom i emisjom
niezorganizowanym.

Mogg by¢ stosowane systemy, ktére zachowuja
uszczelnienie pieca lub uzywajg Kkotpaka.
Przyktadami sg dodatki materiatbw podawane
przez otwory w kotpaku, dodatki podawane
przez dysze piecowe lub lance i stosowanie
stabilnych zaworéw obrotowych w systemach
podawania wsadu.

Ograniczenie emisji  niezorganizowanej do
powietrza z hal produkcyjnych i piecow do
topienia otowiu poprzez zastosowanie
podcisnieniowego systemu  wentylacji przy
zastosowaniu efektywnych technik oczyszczania
powietrza (filtry workowe pulsacyjne).

Gazy  odlotowe sg oczyszczane przy
zastosowaniu efektywnych technik oczyszczania
powietrza w systemie suchym (filtry workowe,
pulsacyjne).

Ograniczenie  emis;ji otowiu ze  Zrodet
Gazy odlotowe powstajace podczas topienia | zorganizowanych do powietrza poprzez
powinny by¢ zbierane i oczyszczane w systemie | zastosowanie filirow workowych pulsacyjnych.
suchym Filiry tkaninowe, w ktérych stosowane s3
nowoczesne materialy o wysokich osiggach
w dobrze zaprojektowanej i utrzymywanej
konstrukcji, charakteryzujg sie  systemami
wykrywania rozerwan workéw i metodami
bezposredniego (automatycznego) oczyszczania.

Ogdlne BAT dla gospodarki odpadami: Dziatania w zakresie gospodarki odpadowe;j:
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- zapobieganie i ograniczanie ilosci | - identyfikacja zrédet i pochodzenia odpaddéw

wytwarzanych odpadow, z okresleniem ich wilasciwosci (odpady
- prowadzenie segregacji odpadow, tam gdzie niebezpieczne i inne niz niebezpieczne),
to mozliwe, - selektywne magazynowanie poszczegdlnych
- ewidencja sposobu postepowania rodzajow odpadow,
z odpadami, - przekazywanie odpadoéw gospodarujgcym
- zapewnienie wiasciwych warunkow odpadami celem ich odzysku lub
magazynowania odpadodw, zwlaszcza unieszkodliwienia.
odpaddéw niebezpiecznych, Miejsce magazynowania odpadéw
- uwzglednienie w procedurach postepowania | niebezpiecznych cieklych posiada szczelng
szczegolnych wiasciwosci odpadéw, kanalizacje ze zbiornikiem bezodptywowym; teren
- maksymalizacja odzysku i recyklingu | gromadzenia  odpadow  jest = wyposazony
odpaddw. w urzadzenia i materialy gasnicze, zapas
sorbentéw i czysciwa do likwidacji ewentualnych
rozlewow. Odpady sg magazynowane

selektywnie, w oznakowanych pojemnikach,
odpowiednich do rodzaju odpadu.

W celu minimalizaciji ilosci powstajgcych zgarow
zalecane jest prawidtowe sterowanie procesami | Proces topienia jest na biezgco monitorowany,
topienia oraz szczegdlna dbatos¢ o pomiar | w tym w zakresie wysokosci temperatury.

temperatury.

Zaleca sie rejestrowanie i odpowiednio diugie

przechowywanie danych (z zakresu gospodarki

odpadami), takich jak:

- sktad odpaddw,

- ilosci odpadow wytworzonych,

- sposéb usuwania odpadow,

- ilosci odpadow przekazanych do odzysku lub
unieszkodliwienia,

- rejestracji/zezwolen transportujgcych odpady

itp.

Wszystkie te czynnosci sg wykonywane w ramach
sprawozdawczosci o korzystaniu ze srodowiska
oraz ewidencjonowania odpadéw - sg to
rozwigzania wynikajgce z polskiego prawa. Czas
przechowywania w/w danych (5 lat).

Struktura organizacyjna zaktadu uwzgledniajgca
odpowiedzialno$¢ za ochrone srodowiska na
wszystkich szczeblach.

Dziatania w zakresie ochrony $rodowiska
koordynuje dyrektor zaktadu.

Instrukcje i procedury zawierajgce zagadnienie | Istniejgce instrukcje technologiczne uwzgledniajg

ochrony $rodowiska. zagadnienia ochrony srodowiska.
Planowanie i przeprowadzanie okresowych | Spotka posiada wdrozony system przegladéw
przegladdw, remontow i konserwacji. remontow, kontroli i konserwacji urzgdzen.

Z analizy dokumentow referencyjnych wynika, ze Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzgledniajgc powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy
whniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204
ust. 1 i art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zakfad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej i w zwigzku z tym nie ma obowigzku posiadania
,Programu Zapobiegania Awariom”. Zastosowany system kontroli procesu
technologicznego pozwala na automatyczng statg kontrole i regulacje parametrow
poszczegolnych procesow technologicznych umozliwiajgc tym samym alarmowanie o
zblizaniu sie parametrow do stanow granicznych i natychmiastowe wytgczanie
poszczegolnych ukfadow. System kontroli parametréw prowadzonego procesu
technologicznego zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza
mozliwos¢é wystgpienia awarii. W sytuacji awarii poszczegoélne zrodta emisji
zanieczyszczen i energii do Srodowiska bedg wytgczane z eksploatacji
a w przypadku awarii automatycznego sterowania procesami technologicznymi
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prowadzone bedzie sterowanie manualne. Zapobieganie ewentualnym niewielkim
awariom opiera sie o system monitorowania proceséw technologicznych
a ewentualne oddziatywanie na srodowisko takiej awarii ograniczy sie do terenu
Zaktadu. Monitoring proceséw technologicznych prowadzony bedzie zgodnie
z wdrozonymi w Spétce systemami: Systemem Zarzgdzania Jakoscig 1ISO 9001:2001
oraz Zintegrowanym Systemem Zarzgdzania Srodowiskiem ISO 14001:2004.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytdw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, Zze emisja
do powietrza nie powoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substanciji w powietrzu.

Ponadto emisja gazéw i pytow z poszczegolnych zrédet instalacji nie
spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, w decyz;ji
ustalono usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazow i pytow
do powietrza. Stanowiska te bedg zamontowane na emitorach: E1, E2, E3, E5, E13
I E15. Zarzadzajgcy instalacjag wykazat we wniosku, ze brak jest mozliwosci
zlokalizowania stanowisk do pomiaréw zgodnie z wymogami Polskiej Normy
na emitorach E4, E8, E9, E10, E11, E12, E16 i E106. Dostosowanie tych emitoréw
do wymogu zainstalowania kro¢cow pomiarowych wigzatoby sie z przebudowg
instalacji, w tym modernizacjg catego uktadu wentylacji. Dziatanie takie bytoby
nieuzasadnione ekonomicznie ze wzgledu na wysokos$¢ koniecznych naktadow.
W zwigzku z powyzszym uznano, ze koszty poniesione przy wykonaniu pomiarow
emisji bytyby niewspotmiernie wysokie w odniesieniu do ewentualnych korzysci
i odstgpiono od obowigzku lokalizacji punktéw pomiarowych na w/w emitorach.

Emitorem E6 odprowadzane bedzie jedynie ciepte powietrze z 4 stanowisk
zgrzewania wieczek, bez emisji zanieczyszczeh pytowych Iub gazowych
do powietrza.

Do dnia 31 pazdziernika 2013 r. zarzgdzajacy instalacjg wykona stanowisko
pomiarowe na emitorze E14.

Na terenie zakladu eksploatowany jest kociot opalany olejem (emitor E7),
o wydajnoséci 200 kW (kociot awaryjny), ktérego eksploatacja nie wymaga
pozwolenia, zgodnie z art. 1 pkt 2 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkow, w ktérych wprowadzanie gazow lub
pytow do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. Nr 13 poz. 881).
W zwigzku z tym w/w zrédto emisji nie zostato ujete w pozwoleniu zintegrowanym.

Ponadto zgodnie z art. 147 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
na prowadzgcym instalacje spoczywa obowigzek przeprowadzenia wstepnych
pomiarow wielko$ci emisji pochodzgcej z instalacji. Pomiary te nalezy wykonaé
w ciggu 14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji, a wyniki pomiarow przedtozyc
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie w terminie ustawowym.
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Instalacja zaopatrywana jest w wode technologiczng z sieci wodociggowych

administrowanych przez EURO-EKO Sp. z o0.0. w Mielcu oraz Miejskie
Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Mielcu.
Scieki socjalno-bytowe odprowadzane sg poprzez wewnetrzng kanalizacje sanitarng
do sieci kanalizacji miejskiej administrowanej przez EURO-EKO Sp. z 0.0. w Mielcu,
natomiast wody opadowo-roztopowe odprowadzane sg siecig kanalizacji deszczowe]
do rowu melioracyjnego pn. Trzesh Mata, oraz do rowu melioracyjnego pn. Boczny
TrzeSh Mata. Instalacja nie jest zrédtem powstawania i emisji Sciekdw
przemystowych. Woda z mycia posadzek hal trafiaé bedzie do separatora,
a nastepnie do zamknietego uktadu wody zraszajgcej.

Z uwagi na to, ze instalacja nie bedzie negatywnie wptywa¢ na stan jakosci
wod podziemnych niniejszg decyzjg nie natozono obowigzku wykonania lokalnej sieci
piezometréw w celu sledzenia wptywu instalacji na stan jakosci wod podziemnych.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska,
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczgce wytwarzania odpadow.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegolnych rodzajow
wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz ich
podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci, jak rowniez warunki gospodarowania
odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania, transportu, odzysku
i unieszkodliwiania. Odpady, ktorych powstaniu nie da sie zapobiec, bedg
gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wplywem warunkoéw
atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Zaktadu,
zabezpieczonych przed dostepem osob postronnych. Wytworzone odpady bedg
przekazywane firmom prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku Ilub
unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez
zezwolenia. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadow
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajgca
z procesdw technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpaddow.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych,
zbieranych i odzyskiwanych odpadow wedtug wzoréw dokumentéw stosowanych
na potrzeby ewidencji odpaddéw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzgcych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegotowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony
Ssrodowiska ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu
doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielkoS¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych
ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja
nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych pozioméw okreslonych
w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane bedg we wskazanych w decyzji punktach referencyjnych.
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Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajéw, charakterystyki i parametréw prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, ze nie wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajgcych od
normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono dla instalacji
wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych dopuszczalnych
czasoéw utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych.

Z postepowania wynika, ze nie wystgpi oddziatywanie instalacji poza teren,
do ktérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie wskazano
na koniecznosc¢ tworzenia terenu ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami
art. 211 ust. 3c ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie bedg wystepowacé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okres$lono sposobdw ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg
standardy jakosci srodowiska.

W sSwietle powyzszego stwierdzono, ze aktualnie instalacja spetnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 506 zt
uiszczona w dniu 5 grudnia 2012 r.
na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Z up. MARSZAL KA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:
1. Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowo-Ustugowe AUTOPART Jacek Bak Sp. z o.0.

ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec
2. ala
Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska

ul. gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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